fig. 3 connettore segnali encoder

fig. 1 connettore di potenza
POWER CONNECTOR

fig. 2 connettore segnali e sonda termica
SIGNAL CONNECTORS

PIN DESCRIZIONE

A |A+ PIN DESCRIZIONE PIN

B |A- A |Fase motore U - Motor phase U L i espulso-tool

C B N OUTPUT S1+S4

D GND B Fase motore V - Motor phase v B (utensile hs\str:‘(?;:zzg\rs\ock;d)

E |2+ C |Fase motore W - Motor phase W c |ourPut rmo — shatt not
)

F |12 to 24V DC - || fning

J B+ D Connessione di Terra — Ground D gzaav CC alimentazione/feeding sensors: S1, S2,

K |Z- E PLOteZione teml]ica motore  — £ |+2av cc alimentazionerteeding tamp of the

Thermic Motor Alarm pushbutton - LAMPADINA del pulsante.
G _|SCHERMO/SHIELD Protezione termica motore —

Thermic Motor Alarm

F 0V alimentazione/feeding sensors S1, S2, S3, S4

+24V  CC alimentazione/feeding PULSANTE
n e Sensor SC (Azzeramento Asse C —

H OUTPUT PULSANTE/pushbutton

oV alimentazione/feeding
J LAMPADINA — lamp of the pushbutton, sensore
SC —sensor C-A;

OUTPUT sensore SC - sensor C-Axis
(azzeramento Asse C — Zeroing for C-Axis )
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| NOTA |Immettere nel prodotto aria compressa con purezza secondo ISO 8573-1, classi 2 4 3|

| NOTE |Introduce compressed air of a purity in accordance with ISO 8573-1, classes 2 4 3 |

ELENCO SERVIZIO

RIf. Descrizione Tubo Dati

A Ingresso liquido refrigerante utensile — Inlet liquid cooling tool 26 -

B Ingresso liquido refrigerante utensile — Inlet liquid cooling tool 26 -

C Ingresso liquido refrigerante elettromandrino — Inlet liquid cooling Electrospindle 26 | 5/min (min)
D |Uscita liquido refrigerante elettromandrino —Outlet liquid cooling Electrospindle 26 -

E Ingresso aria pressurizzazione e pulizia cono — Inlet for pressurization and cone cleaning air 26 4bar

F Ingresso/uscita aria per cambio utensile —Tool release air inlet/ outlet 26 12bar
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