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SENSORE ANALOGICO M18
BAUMER IWRM 18U9511
ALIMENTAZIONE 14-30 VDC

MORSETTO POTENZA
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NOTA: PER MONTAGGIO GR. CILINDRO SVITARE N°8 VITI M8 DA
COMPONENTE "A" E SEPARARE I DUE COMPONENTI "A" E "B".
FISSARE COMPONENTE "B" SU HOUSING CON N°8 VITI M8 E
SUCCESSIVAMENTE RIASSEMBLARE COMPONENTE "A" SU "B" E
FISSARLO CON LE N°8 VITI M8 PREVENTIVAMENTE TOLTE
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NOTA: PREVEDERE TENUTE SU HOUSING

Rif. Descrizione Portate

1 Ingresso liquido refrigerante min 5 l/min
2 Uscita liquido refrigerante min 5 l/min
3 Ingresso aria per sbloccaggio utensile 6 bar
4 Ingresso aria per bloccaggio utensile 6 bar
5 Ingresso aria di pressurizzazione 4 bar
6 Refrigerante interno utensile (distributore) max 50 bar
7 Scarico distributore rotante -

ELENCO FORI DI SERVIZIO

ENCODER L+B 1Vpp GEL244

83,4

M6 N°6 FORI A 60° SU ø121,5
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DATA

DISEGNATO CONTROLLATO APPROVATO

A2

CICLO DI
VERNICIATURA :

Colore Descrizione
Marrone +Vs
Nero Output
Blu 0V

PIN 1: B+
PIN 2: B-
PIN 3: A+
PIN 1: A-
PIN 2: GND
PIN 3: Z+
PIN 1: VCC (5V)
PIN 2: Z-
PIN 3: SCHERMO

Colore Descrizione
U Fase motore U
V Fase motore V
W Fase motore W
Giallo-Verde Terra motore 

Colore Descrizione
- BIMETALLO N.C. 130°C
- BIMETALLO N.C. 130°C

COLLEGAMENTO SENSORE ANALOGICO - MORSETTO SEGNALI 2

COLLEGAMENTO POTENZA MOTORE - MORSETTO POTENZA

COLLEGAMENTO TERMICHE MOTORE - MORSETTO SEGNALI 1

COLLEGAMENTO ENCODER L+B - N°3 CONNETTORI HRS DF3-3 EP-2C 

CONNETTORE 1

CONNETTORE 2 

CONNETTORE 3
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